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PRAZISION FUR DIE ZUKUNFT

Prazisions Hochleistungs Motorspindel

Spindel Serie CSH100

[HSC] High-Speed-Cutting
[HSG] High-Speed-Grinding




CHRIST-SPINDEL-SYSTEME

Wir entwickeln mit Ihnen
zusammen komplette
Komponenten, schnell und

in hochster Qualitat, passend fur
Ihre Anwendung.

Unsere Produkte sind weltweit
zuverlassig im Einsatz.

CHRIST hat Konstruktion,
Produktion

und Qualitatssicherung an einem
Standort konzentriert.

Alle Spindel-Systeme werden
komplett in Langgons

MR Germany

hergestellt.

Anwendungen

FRAESEN
SCHLEIFEN
GRAVIEREN

BOHREN

SPEZIAL

Eigenschaften

Prazision Hybrid-Lagerung (Stahl
und Keramik)

Rundlauf am Kegel < 1y

Feinst gewuchtete
Spindelsysteme

Spindelform:

Zylindrisch @100/ @80mm
Edelstahl Motorgehause
Eloxalfarbe: blau
Spindelbefestigung: Zylindrische
Klemmung

Gewicht: ca. 16 kg

Peripherie

e Frequenzumformer
e Spindelkuhler

e Anschlusskabel

e Spindelhalter

e Drehdurchfuhrungen
e Werkzeugaufnahmen
e Schleifdorne

e Werkzeugwechsler

e Zubehor

Werkzeugsysteme und

Schnittstellen

Schnittstelle: HSK-32/40 E und
EC

Sehr hohe Haltekrafte
Werkzeugwechsel: manuell
oder automatisch
(pneumatisch)
HSK-Spannzangenaufnahme
ER20

Werkzeugdurchmesser: 13mm

HSK-E HSK-C

Individuell

32/40 32/40 (asrmes)

(automatisch) (manuell)

Schleifdorn

Leistungsdaten*

Motor Typ: 4-polig,
(Asynchronantrieb)

Drehzahl max.: 40.000 min-1
(1.347 Hz)

Mogliche Drehzahlen:
3.000/15.000/24.000/30.000/
36.000/40.000 min-1
Nenndrenmoment: 2,57 Nm
Nennleistung (S51): 8,0 kw*
Spannung (U): 380 V

Strom (1): 20 A (29.700min-1)
Drehrichtung: rechts/links

Spezifikationen
Motorkuhlung: Wasser / Ol (20°C)
Wuchtgute: max. G1 auf max.
Drehzahl

Lagerung: 4 (5)-fache
Hochprazisions-Hybridlagerung
Schmierung:
Fettdauerschmierung
(Wartungsfrei)

Abdichtung: Berthrungslose
Labyrinth Abdichtung + Sperrluft
(Luftspaltabdichtung)

Leistungsdiagramm
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*Die effektive Spindelleistung steht in Abhdngigkeit des verwendeten Antriebsverstérker, sowie der
eingestellten Antriebsparameter.

CSH100 - axial

Manueller Werkzeugwechsel

CSH100 - axial

Automatischer Werkzeugwechsel

Sensorik

AnschlUsse: Axial 0. Radial
angeordnet

Leistung Stecker: 8-polig
Sensor Stecker: 12-polig
Encoder Stecker: 17-polig
+ Option [T] Thermische
Uberwachung:

PTC 130°, KTY84-130

+ Option [F]
Drehzahluberwachung mit
Feldplatte 6 / 360°

+ Option [S1] Werkzeug-
Uberwachung: WKZ-gespannt
+ Option [S2] Werkzeug-
Uberwachung: WKZ-gelést
+ Option [S3] Werkzeug-
Uberwachung: WKZ ohne-
(Ruhestellung)

Weitere Optionen

+ Option [E] Encoder (Drehgeber)
+ Option [L] Air Funktion
(Kegelreinigung)

+ Option [A] ESD-Funktion
(Antistatisch)

+ Option [IKZ] Interne
Kuhlmittelzufuhr mittels
Drehdurchfuhrung (Max. 80bar)

Sonderlésungen:
z.B. Flanschbefestigung
Bitte fragen Sie uns an!

CSH100 - radial

Automatischer Werkzeugwechsel

Die Technischen Datenblatter und Einbaumalie zu allen Spindeltypen erhalten Sie auf Anfrage.



